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CONVOCAÇÃO PARA APRESENTAÇÃO DE AMOSTRA 
 
 

PREGÃO ELETRÔNICO N.º 33/2024 
 

Objeto: DESTINADO À AQUISIÇÃO DE MOBILIÁRIOS ESCOLARES E ELETRODOMÉSTICOS. 
 

 Vimos convocar a empresa relacionada abaixo para apresentar até o dia 13 de agosto de 2024 às 
16h, a sua amostra do item listado, tendo em vista a reprovação ou não apresentação da amostra, conforme 
Ata de Análise de Amostras emitida pela Comissão nomeada pela Portaria n.º 7821/2024. 
 

 
EMPRESA: C E GARCIA REFIGERAÇÃO LTDA 

 

ITEM DESCRITIVO 
MARCA APRESENTADA 

NA PROPOSTA 

03 

ARQUIVO EM AÇO 4 GAVETAS PARA PASTA SUSPENSA:  
CARACTERÍSTICAS: Arquivo com 4 gavetas, confeccionado em chapa de aço #26 
(0,45mm) normatizada e laminada a frio nas laterais, fundo e frentes das gavetas, 
parte superior em chapa #24 (0,60mm), trilho corrediça 550mm(l)x42mm(a) em 
chapa 1,10mm com 18 pares de esferas de aço. Hastes para pastas suspensas 
(medida 485x30mm) em chapa de aço #20 (0,90mm) revestida com uma camada 
de liga al-zn(alumínio e zinco) aplicado pelo processo de imersão a quente, 
reforçada pelo sistema de perfilamento em ômega cantoneiras de fixação traseira 
(medida 250mm "a" com dobra em l 15mmx15mm chapa #20(0,90mm) revestida 
em galvalume (al+zn) aplicado pelo processo de imersão a quente, com 4 garras de 
fixação e 2 cantoneiras frontais (medida 245mm "a" com dobra em l 15mmx15mm 
chapa #20(0,90mm) revestida em galvalume (al+zn) aplicado pelo processo de 
imersão a quente. Reforço - contém 6 reforços internos tipo ¨ômega¨ com 4 dobras 
perpendiculares de 90° (medida 1271x93mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais 
do produto, sendo a 1ª dobra de 90° a 10mm, 2ª dobra de 90° a 20mm, 3ª dobra de 
90° a 30mm, 4ª dobra de 90° a 20mm terminando com 10mm. Fixados verticalmente 
por sistema de ponteamento nas laterais do produto. Trava frontal horizontal tipo u 
(15x15x15mm) entre as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm) trava 
na base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 1ª de 90° a 
10mm, a 2ª de 90° a 15mm, a 3ª de 90° 45mm, a 4ª de 90° a 40mm e termina com 
10mm.trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato u com 2 
dobras, a 1ª de 90° a 15mm, a 2ª de 90° a 45mm e termina com 15mm. Deverá 
acompanhar kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguláveis 5/16 
confeccionadas em poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 
12 parafusos cabeça chata de 3,5 x 10mm para fixação. Todas as chapas de aço 
utilizadas nesse produto seguem a especificação sae 1008 sistema de deslizamento 
das gavetas por trilhos, corrediça telescópica de abertura total, prolongamento no 
curso do comprimento nominal, deslizamento com esferas de aço. Peça única de 
montagem esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que permite a retirada da 
gaveta, confeccionada em aço galvanizado na espessura de 1,10mm com 18 pares 
de esferas em cada lado. gavetas: a-gavetas montáveis confeccionadas em 
galvalume (al+zn) no sistema de dobras com travamento utilizando cantoneiras 
traseiras com 250mm (a) em formato l 15x15mm confeccionada em galvalume 
(al+zn) #20(0,90mm) com 4 garras de fixação e travamento por encaixe a lateral 
direita e esquerda ao fundo e 2(duas) cantoneiras frontais com 245mm (a) com em 
formato l 15x15mm confeccionada em galvalume (al+zn) #20(0,90mm) com 2 garras 
de fixação com travamento por encaixe com lado pré-definido, sendo uma aplicada 
ao lado direito e outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixação da frente ao 
corpo da gaveta, sendo as medidas externas da gaveta 
300mm(a)x394mm(l)x553mm(p), fundo em chapa de aço #26 (0,45mm, hastes para 
pastas suspensas (medida 470x30mm) em galvalume (al+zn) #20 (0,90mm) 
reforçada pelo sistema de dobra em ômega, frente das gavetas em chapa de aço 
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#26 (0,45mm) fixados através de parafusos m4-10 em furação oblonga que 
possibilitam uma regulagem precisa b-bordas laterais com 100mm de altura com a 
1ª dobra em 90° a 95mm do fundo e a 2ª dobra a 5mm da 1ª formando um reforço 
lateral para sustentação da gaveta c-porta etiqueta estampado em baixo relevo na 
parte superior esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm) com abertura em sentido 
vertical na extremidade direita e esquerda. d–sistema de ventilação: possui furação 
para circulação de ar na parte superior direita de cada gaveta sendo 15 furos 
circulares com 6mm de diâmetro em formação triangular com espaçamento de 
15mm entre os furos. e-puxador estampado (embutido) em toda extensão superior 
da gaveta através de um sistema de dobras sendo, 1ª dobra de 45°com 25mm, 2ª 
dobra de 90° com 25mm 3ª dobra de 90° com 20mm terminando com 10mm na 
parte superior da gaveta na totalidade de sua largura com acabamento perfil em pvc 
na cor cinza cristal ou grafite. f-reforço pelo sistema de perfilamento em “ômega”, 
mantendo as propriedades do aço reforçando a estrutura do arquivo.greforço, 
gaveta, hastes, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto, conforme normas 
técnicas (awssaed8-9m), análise e teste de resistência através de ensaio de 
cisalhamento por tração. h-fechadura cilíndrica do tipo yale com sistema articulado 
contendo 2 chaves e com sistema de fechamento simultâneo das gavetas mediante 
tranca de 25mm (l) x 1300mm(a) #18 (1,20mm) revestida com uma camada de liga 
al-zn (alumínio e zinco) aplicado pelo processo de a imersão quente. Acabamento : 
tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostática 
a pó (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 mícrons com secagem em estufa a 240 
°c. processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratório 
certificado pelo inmetro atendendo as normas da nbr 8094:1983 " material metálico 
revestido e não revestido a corrosão por exposição a névoa salina", onde é feito 
ensaio de corrosão acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de 
corrosão determinado conforme a iso 4628-3, não devendo ser maior que ri 1, 
conforme item 4.3.1 da norma abnt 13961:2010. Pintura eletrostática controlada por 
reciprocador, tornando à aplicação uniforme. Capacidade de peso e quantidade de 
pastas: O peso recomendado por gaveta é de 45 kg bem distribuídos. A quantidade 
de pasta varia de 40 a 50 por gaveta. Segue tabela abaixo das dimensões do arquivo 
e gavetas: dimensões (axlxp) externas c/ kit pé 1362mm 470mm 670mm internas 
das gavetas com as hastes (axlxp) 245mm 394mm 553mm. O licitante vencedor do 
certame deverá apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo 
direcionados a este órgão: laudo de conformidade ergonômica para com a nr 17, 
por profissional de ergonomia certificado pela abergo com validade a vencer, em 
papel timbrado do profissional que faz a análise, emite e assina o laudo, com foto 
do produto e sua descrição técnica em documento do fabricante, menção a norma 
nr-17, análise e conclusão, data e validade. Cadastro técnico federal de certificado 
de regularidade perante o ibama código 7-4 (fabricação de estruturas de madeira e 
de moveis e 3-10 fabricação de artefatos de ferro, aço e de metais não-ferrosos com 
ou sem tratamento de superfície, inclusive galvanoplastia. Laudo de câmera úmida 
nbr-8095/2015 500 horas. Laudo de dióxido de enxofre nbr-8096/1983 - 500 horas 
ou 21 ciclos de 24 horas. 

08 

CADEIRA FIXA EM COURINO:  
Assento e encosto em courino, pés em aço. Peso Suportado: 110 kg. Cadeira fixa 
tipo interlocutor, com encosto com estrutura injetada em polipropileno, com formato 
anatômico, espuma injetada com 40 mm de espessura e densidade 45 / 50 kg/ m³, 
contracapa de polipropileno injetado na cor azul, assento em compensado 
multilaminado com 12 mm de espessura, moldado à quente com formato anatômico 
e curvatura na parte frontal, espuma injetada com 45 mm de espessura e densidade 
50 / 60 kg/ m³, estrutura de sustentação em tubo industrial redondo com 22,22 mm 
de diâmetro, parede 1,06 mm, suporte do encosto em tubo industrial oblongo, 20 x 
48 mm, parede de 1,50 mm e sapatas em polipropileno injetado. Fixação da base 
ao assento/encosto através de parafusos sextavados com sistema travante, em 
porca de garras duplas (ambos os lados), encravadas na madeira, evitando que se 
soltem, componentes metálicos possuem tratamento de superfícies interna e 
externa com fosfato de zinco, para dar melhor proteção contra corrosão e 
ancoragem da tinta a pó, do tipo híbrido (poliéster epóxi), isenta de metais pesados, 
na cor preta, com dimensões aproximadas de 440 mm. Profundidade da cadeira: 
525 mm. Altura total: 830 mm. Altura do encosto: 270 mm. Largura do encosto: 365 
mm. Profundidade do assento: 395 mm. Largura do assento: 440 mm. Garantia de 
12 meses contra defeitos de fabricação 

CAVALETTI/ST-4008P 
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EMPRESA: MOVESCO – INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS ESCOLARES 

 

ITEM DESCRITIVO 
MARCA APRESENTADA 

NA PROPOSTA 

12 

CONJUNTO ALUNO MESA E CADEIRA - TAMANHO 04 / 1° ANO – 
5º ANO:  
Mesa: Laterais e travessa de sustentação do porta livros em tubo de aço 29x58mm 
chapa 16(parede 1,5mm), pés em tubo 38mm (parede 1 ½”) chapa 16(parede 
1,5mm). Fixação do tampo em tubo 20x20(parede 1,50mm) para reforço de sua 
parte superior as quais são fixadas 02 peças laterais em tubo 20x30(parede 
1,50mm) dando assim resistência à superfície do tampo. Fechamento com ponteiras 
e sapatas em polipropileno cor vermelho, fixadas à estrutura através de rebites de 
repuxo diâmetro de 4,80mm, comprimento 4.8x16mm. Proteção da superfície com 
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epóxi-pó, híbrida e eletrostática cor 
cinza. Porta livros(503x304mm) em polipropileno cor cinza, fixado à estrutura 
longitudinal através de rebites de repuxo. Tampo (600x450mm) superfície plana, em 
resina ABS, texturizado, 4mm de espessura, bordas laterais em alto brilho (abas 
que envolvem a estrutura dimensões de 45mm de altura no lado posterior do tampo 
com redução para 21mm na parte do contato com o usuário) com frizo para maior 
resistência, nervuras transversais e longitudinais para reforço à tração na parte 
inferior do tampo. Altura da mesa: 640mm. Apresentar junto a proposta de preços o 
Certificado de Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no edital de 
acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro, acompanhado por declaração com a 
imagem do mobiliário, referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido 
por OCP que comprove que o móvel é correspondente ao Certificado e atende as 
especificações do Edital; o Certificado de Conformidade do Sistema de Gestão de 
Qualidade emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas(ABNT) e Relatório de 
ensaio emitido por laboratório credenciado pelo INMETRO, do esforço de tração de 
4150kgf na região da solda. Cadeira: Estrutura em tubo de aço 20,7mm, em chapa 
14 (1,90mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno cor vermelho, fixadas à estrutura 
através de encaixe e pino expansor. Proteção da superfície com tratamento especial 
anticorrosivo e pintura em epóxi-pó, híbrida e eletrostática cor cinza. 
Assento(400x350mm) e encosto(396x198mm) em polipropileno, anatômicos, cor 
vermelho. Altura do assento ao chão 380mm. 

PROPRIA 

13 

CONJUNTO ALUNO MESA E CADEIRA – TAMANHO 05 / 3° ANO 
– 5º ANO:  
Mesa: Laterais e travessa de sustentação do porta livros em tubo de aço 29x58mm 
chapa 16(parede 1,5mm), pés em tubo 38mm (parede 1½”) chapa 16(parede 
1,5mm). Fixação do tampo em tubo 20x20 (parede 1,50mm) para reforço de sua 
parte superior as quais são fixadas 02 peças laterais em tubo 20x30 (parede 
1,50mm) dando assim resistência à superfície do tampo. Fechamento com ponteiras 
e sapatas em polipropileno cor verde, fixadas à estrutura através de rebites de 
repuxo diâmetro de 4,80mm, comprimento 4.8x16mm. Proteção da superfície com 
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epóxi-pó, híbrida e eletrostática cor 
cinza. Porta livros (503x304mm) em polipropileno cor cinza, fixado à estrutura 
longitudinal através de rebites de repuxo. Tampo (600x450mm) superfície plana, em 
resina ABS, texturizado, 4mm de espessura, bordas laterais em alto brilho (abas 
que envolvem a estrutura dimensões de 45mm de altura no lado posterior do tampo 
com redução para 21mm na parte do contato com o usuário) com frizo para maior 
resistência, nervuras transversais e longitudinais para reforço à tração na parte 
inferior do tampo. Altura da mesa: 715mm. Apresentar junto a proposta de preços o 
Certificado de Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no edital de 
acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro, acompanhado por declaração com a 
imagem do mobiliário, referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido 
por OCP que comprove que o móvel é correspondente ao Certificado e atende as 
especificações do edital; o Certificado de Conformidade do Sistema de Gestão de 
Qualidade emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas(ABNT) e Relatório de 
ensaio emitido por laboratório credenciado pelo INMETRO, do esforço de tração de 
4150kgf na região da solda. Cadeira: Estrutura em tubo de aço 20,7mm, em 
chapa14(1,90mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno cor verde, fixadas à 
estrutura através de encaixe e pino expansor. Proteção da superfície com 
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tratamento especial anticorrosivo e pintura em epóxi-pó, híbrida e eletrostática cor 
cinza. Assento (400x390mm) e encosto (396x198mm) em polipropileno, 
anatômicos, cor verde. Altura do assento ao chão 430mm. 

14 

CONJUNTO ALUNO MESA E CADEIRA – TAMANHO 06 / 1° ANO:  
Mesa: Laterais e travessa de sustentação da porta livros em tubo de aço 29x58mm 
chapa 16(parede 1,5mm), pés em tubo 38mm (parede 1½”) chapa 16(parede 
1,5mm). Fixação do tampo em tubo 20x20 (parede 1,50mm) para reforço de sua 
parte superior as quais são fixadas 02 peças laterais em tubo 20x30 (parede 
1,50mm) dando assim resistência à superfície do tampo. Fechamento com ponteiras 
e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas à estrutura através de rebites de repuxo 
diâmetro de 4,80mm, comprimento 4.8x16mm. Proteção da superfície com 
tratamento especial anticorrosivo e pintura em epóxi-pó, híbrida e eletrostática cor 
cinza. Porta livros (503x304mm) em polipropileno cor cinza, fixado à estrutura 
longitudinal através de rebites de repuxo. Tampo (600x450mm) superfície plana, em 
resina ABS, texturizado, 4mm de espessura, bordas laterais em alto brilho (abas 
que envolvem a estrutura dimensões de 45mm de altura no lado posterior do tampo 
com redução para 21mm na parte do contato com o usuário) com frizo para maior 
resistência, nervuras transversais e longitudinais para reforço à tração na parte 
inferior do tampo. Altura da mesa: 760mm. Apresentar junto a proposta de preços o 
Certificado de Conformidade do INMETRO para o modelo especificado no edital de 
acordo com a Portaria 401/2020 do Inmetro, acompanhado por declaração com a 
imagem do mobiliário, referente ao Certificado de Conformidade do Inmetro, emitido 
por OCP que comprove que o móvel é correspondente ao Certificado e atende as 
especificações do Edital; o Certificado de Conformidade do Sistema de Gestão de 
Qualidade emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas(ABNT) e Relatório de 
ensaio emitido por laboratório credenciado pelo INMETRO, do esforço de tração de 
4150kgf na região da solda. Cadeira: Estrutura em tubo de aço 20,7mm, em chapa 
14(1,90mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno cor azul, fixadas à estrutura 
através de encaixe e pino expansor. Proteção da superfície com tratamento especial 
anticorrosivo e pintura em epóxi-pó, híbrida e eletrostática cor cinza. Assento 
(400x430mm) e encosto (396x198mm) em polipropileno, anatômicos, cor azul. 
Altura do assento ao chão 460mm. 

PROPRIA 

 

 
EMPRESA: ROGER EDUARDO DOS SANTOS 

 

ITEM DESCRITIVO 
MARCA APRESENTADA 

NA PROPOSTA 

19 

CONJUNTO MESA COM BANCO PARA REFEITÓRIO ESPECIAL: 
Conjunto refeitório especial com mesa 2,75m de comprimento x 0,80m de largura x 
0,84m de altura. Bancos com 2,75m de comprimento x 0,30m de largura x 0,47m de 
altura. MESA: capacidade múltiplos usuários, comprimento total 2,75m x 0,80m de 
largura x 0,84m de altura, tampo confeccionado em MDF 18mm revestido em 
laminado melamínico, bordas do tampo em PVC tipo “T” cor a escolher. confecção 
da estrutura: tubo quadrado 30mmx30mmx1,20mm em aço carbono com pintura 
eletrostática a pó. BANCOS: capacidade múltiplos usuários, comprimento total 
2,75m x 0,30 de largura x 0,47 de altura, confecção da estrutura: tubo quadrado 
30mmx30mmx1,20mm em aço carbono com pintura eletrostática a pó. 

FORTE ROCHA/ MBR270 

 

 
EMPRESA: ROTO PLAY INDUSTRIA E COMERCIO DE PLASTICOS LTDA 

 

ITEM DESCRITIVO 
MARCA APRESENTADA 

NA PROPOSTA 

15 

CONJUNTO COLETIVO (01 MESA/04 CADEIRAS) TAMANHO 01 – 
MATERNAL (CJC-01): 
(Especificações de acordo com o catalogo técnico do FDE) MESA: Tampo em MDP 
ou MDF, com espessura de 25mm, vestido na face superior em laminado 
melamínico de alta pressão, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor 
CINZA (ver referencias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na 
face inferior em laminado melamínico de baixa pressão- BP, na cor BRANCA (ver 

PROPRIO/2922S 
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referencias). Furação e colocação de buchas zamac, autoatarraxantes, rosca 
interna ¼” x 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. Dimensões 
acabadas 800mm (largura) x 80 mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), 
admitindo-se tolerância de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para 
espessura. Topos acabeçados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) 
com “primer”, acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver referencias), coladas 
com adesivo “Hot Melting”. Dimensões nominais de 29mm (largura) x 3mm 
(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para espessura. Pés confeccionados em 
tubo de aço carbono, laminado a frio, com costura, secção circular diâmetro de 
38mm (1 ½”), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo de aço carbono, laminado 
a frio, com costura, secção retangular de 20x40mm, em chapa 16 (1,5mm); Anel 
central confeccionado com segmento de tubo de aço carbono, laminado a frio, com 
costura, secção circular diâmetro de 76,2mm (3”), com espessura de 3mm e 
h=40mm. Fixação do tampo á estrutura através de parafusos rosca maquina 
polegada, diâmetro de ¼” x comprimento 2”, cabeça chata, fenda simples (ver 
referencias). Sapatas com polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas 
na cor LARANJA (ver referencias), fixadas á estrutura através de encaixe. 
Dimensões e design conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve 
ser grafado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número 
identificador do polímero, datador de lotes indicando mês e ano, a identificação do 
modelo e nome da empresa fabricante do componente injetado. Deverá ainda, ser 
grafada a espessura da chapa e o diâmetro correspondente ao tudo para a qual a 
peça é adequada. Tinta em pó hibrida Epóxi/Poliéster, eletrostática, brilhante, 
polimerizada em estuda, espessura mínima de 40 micrometros, na cor CINZA (RAL 
7040). CADEIRA: assento e encosto em polipropileno copolímero virgem e sem 
cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor LARANJA (ver 
referencias). Dimensões, design e acabamento, conforme projeto. Nos moldes do 
assento e do encosto deve ser grafado o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero, datador de lotes indicando mês e 
ano, a identificação do modelo e o nome da empresa fabricante do componente 
injetado. OBS.: o nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente 
grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Alternativamente o assento e o encosto poderão ser fabricados em compensado 
anatômico moldado a quente, contendo, no mínimo, cinco lâminas internas, com 
espessura máxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de precedência 
legal, isentas de rachaduras, e deterioração por fungos ou insetos. Dimensões e 
design conforme projeto. Quando fabricado em compensado, o assento deve 
receber revestimento na face superior de laminado melaminico de alta pressão, 0,6 
a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver referencias). 
Revestimento da face inferior em lâmina de madeira faqueada de 0,7mm, da 
espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz 
poliuretano, inclusive nas bordas. Espessura acabada do assento mínima de 7,2mm 
e máxima de 9,1mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de 
forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camada de verniz, 
na face inferior, o nome do fabricante do componente e datador de lotes indicando 
mês e ano. OBS.: o nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente 
grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca. Quando 
fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de 
laminado de alta pressão, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na 
cor LARANJA (ver referencias). Bordos em selador seguido de verniz poliuretano. 
Espessura acabada do encosto mínima de 7,0mm e máxima de 9,3mm. O encosto 
em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de 
carimbo ou gravação a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do 
fabricante do componente. OBS.: o nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, diâmetro 
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixação do assento e encosto em polipropileno 
copolímero a estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 12mm. Fixação do assento em compensado à estrutura através de 
rebites de “repuxo”, diâmetro de 4,8mm, comprimento 16mm. Fixação do encosto 
em compensado á estrutura através de rebites de “repuxo”, diâmetro de 
4,8mm,comprimento 18mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolímero 
virgem e sem cargas, injetadas na cor LARANJA (ver referencias), fixadas à 
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensões e design conforme A
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projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o símbolo 
internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do polímero, a 
identificação do modelo e o nome da empresa fabricante do componente injetado. 
OBS.: o nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por 
extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca. Tinta em pó hibrida 
Epóxi/Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa na cor CINZA (RAL 
7040). Dimensões Básicas aproximadas - Mesa: Altura: 460mm; Largura:800mm; 
Profundidade: 800mm. Cadeira: Altura Assento:260mm; Largura 327,7mm; 
Profundidade:260mm. O vencedor deverá apresentar certificado de regularidade do 
IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o cadastro técnico 
federal de atividades potencialmente poluidoras e utilizadoras dos recursos 
ambientais – ctf – de acordo com o art. 17 da lei 6.938/81 e se está em conformidade 
com a legislação ambiental. •certificado ambiental fsc 100% devidamente 
comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, não sendo 
aceito em nome de terceiros com revisão atualizada fsc-pol-20-005 v3-1 en. 
•certificado de conformidade nbr 16332 12/2014 – móveis de madeira – fita de borda 
e sua aplicações – anexo a •certificado de conformidade nbr 14810-2:2018  – painéis 
de partículas de média densidade – parte 2 •certificado de conformidade nbr 15316-
2:2019 – painéis de fibras de média densidade - parte 2 •relatório de ensaios para 
determinação efeitos de produtos químicos doméstico (agua fria; agua quente; 
álcool etílico 50%;vinagre; solução de sabão; solução detergente; óleo; ketchup; 
mostarda; café; chá; óleo lubrificante) astm d1308 com resultado mínimo de 1 hora 
sobre a madeira. 

16 

CONJUNTO COLETIVO (01 MESA/04 CADEIRAS) TAMANHO 03 - 
PRÉ-ESCOLA (CJC-03): 
(Especificações de acordo com o catalogo técnico do FDE) MESA: Tampo em MDP 
ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado 
melamínico de alta pressão, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor 
CINZA (ver referências), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na 
face inferior em laminado melamínico de baixa pressão- BP, na cor BRANCA (ver 
referências). Furação e colocação de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca 
interna 1/4" x 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. Dimensões 
acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), 
admitindo-se tolerância de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para 
espessura. Topos encabeçados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) 
com "primer", acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver referências), coladas 
com adesivo "Hot Melting". Dimensões nominais de 29mm (largura) x 3mm 
(espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para espessura. Pés confeccionados em 
tubo de aço carbono, laminado a frio, com costura, secção circular diâmetro de 
38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo de aço carbono, laminado 
a frio, com costura, secção retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Anel 
central confeccionado com segmento de tubo de aço carbono , laminado a frio, com 
costura, secção circular diâmetro de 76,2mm (3"), com espessura de 3mm e h = 
40mm. Fixação do tampo à estrutura através de parafusos rosca máquina polegada, 
diâmetro de 1/4" x comprimento 2", cabeça chata, fenda simples (ver referências). 
Sapatas em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor 
AMARELA (ver referências), fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões e 
design conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o 
símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do 
polímero, datador de lotes indicando mês e ano, a identificação do modelo e o nome 
da empresa fabricante do componente injetado. Deverá ainda ser grafada a 
espessura da chapa e o diâmetro correspondente ao tudo para a qual a peça é 
adequada. Tinta em pó híbrida Epóxi/Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada 
em estufa, espessura mínima de 40 micrometros, na cor CINZA (RAL 
7040).CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem e sem 
cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor AMARELA (ver 
referências). Dimensões, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do 
assento e do encosto deve ser grafado o símbolo internacional de reciclagem, 
apresentando o número identificador do polímero, datador de lotes indicando mês e 
ano, a identificação do modelo e o nome da empresa fabricante do componente 
injetado. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente 
grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca. 
Alternativamente o assento e o encosto poderão ser fabricados em compensado 
anatômico moldado a quente, contendo no mínimo cinco lâminas internas, com 
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espessura máxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedência 
legal, isentas de rachaduras, e deterioração por fungos ou insetos. Dimensões e 
design conforme projeto. Quando fabricado em compensado, o assento deve 
receber revestimento na face superior de laminado melamínico de alta pressão, 0,6 
a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver 
referências). Revestimento da face inferior em lâmina de madeira faqueada de 
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de 
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento mínima de 
7,2mm e máxima de 9,1mm. O assento em compensado moldado deve trazer 
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camada 
de verniz, na face inferior, o nome do fabricante do componente e datador de lotes 
indicando mês e ano. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser 
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria 
logomarca. Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber 
revestimento nas duas faces de laminado melamínico de alta pressão, 0,6 a 0,8mm 
de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver referências). Bordos 
em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto mínima 
de 7,0mm e máxima de 9,3mm. O encosto em compensado moldado deve trazer 
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravação a fogo sob a camada 
de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do componente. Obs.: O nome do 
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, 
acompanhado ou não de sua própria logomarca. Estrutura em tubo de aço carbono 
laminado a frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixação 
do assento e encosto em polipropileno copolímero à estrutura através de rebites de 
"repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Fixação do assento em 
compensado à estrutura através de rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, 
comprimento 16mm. Fixação do encosto em compensado à estrutura através de 
rebites de "repuxo", diâmetro de 4,8mm, comprimento 18mm. Ponteiras e sapatas, 
em polipropileno copolímero virgem e sem cargas, injetadas na cor AMARELA (ver 
referências), fixadas à estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensões e 
design conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser grafado o 
símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do 
polímero, a identificação do modelo e o nome da empresa fabricante do componente 
injetado. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente 
grafado por extenso, acompanhado ou não de sua própria logomarca. Tinta em pó 
híbrida Epóxi/Poliéster, eletrostática, brilhante, polimerizada em estufa na cor 
CINZA (RAL 7040). Dimensões Básicas aproximadas - Mesa: Altura: 590mm; 
Largura: 800mm; Profundidade: 800mm. Cadeira: Altura Assento: 350mm; Largura: 
350mm; Profundidade: 260mmO vencedor deverá apresentar certificado de 
regularidade do ibama a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o 
cadastro técnico federal de atividades potencialmente poluidoras e utilizadoras dos 
recursos ambientais – ctf – de acordo com o art. 17 da lei 6.938/81 e se está em 
conformidade com a legislação ambiental. •certificado ambiental fsc 100% 
devidamente comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante, 
não sendo aceito em nome de terceiros com revisão atualizada fsc-pol-20-005 v3-1 
en. •certificado de conformidade nbr 16332 12/2014 – móveis de madeira – fita de 
borda e sua aplicações – anexo a •certificado de conformidade nbr 14810-2:2018  – 
paineis de partículas de média densidade – parte 2 •certificado de conformidade nbr 
15316-2:2019 – painéis de fibras de média densidade - parte 2 •relatório de ensaios 
para determinação efeitos de produtos químicos doméstico (agua fria; agua quente; 
álcool etílico 50%;vinagre; solução de sabão; solução detergente; óleo; ketchup; 
mostarda; café; chá; óleo lubrificante) astm d1308 com resultado mínimo de 1 hora 
sobre a madeira. 

 

 
EMPRESA: WOOD STEEL COMERCIO DE MOVEIS LTDA 

 

ITEM DESCRITIVO 
MARCA APRESENTADA 

NA PROPOSTA 

25 

LOUSA PANORAMICA VERDE – CONCAVA (3.000 x 1.500 mm):  
Quadro lousa verde côncava medindo 3.000 x 1.500 mm. Todo quadro 
confeccionado em MDF 12mm, laminado melamínico verde quadriculado 5x5cm de 
grande durabilidade e fácil apagabilidade com moldura de alumínio 20X13 mm x 
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2mm, em toda a sua dimensão, deverá ser fixado toda a sua estrutura por 
cantoneiras de aço 20x20 mm e parafusos 3,5X15 mm. Estruturas na parte posterior 
do quadro todo em tubos de alumínio medindo 40x30x2mm, fixadas por parafusos 
40x50mm. Partes inferiores e superiores do quadro confeccionado em MDF 18mm 
dupla face branco com acabamento de fita de bordo em PVCTX branco 22 x 
0,45mm. Com armário na lateral confeccionado no seu total em MDF de 15 mm 
branco dupla face com prateleiras e com portas fixadas por dobradiças de 35 mm 
de diâmetro curva 110°com fechaduras de 22mm e chave escamoteável. A parte 
inferior do quadro na sua parte frontal acompanha suporte para apagador com 
moldura de alumínio frisado 20x18mm, arredondado, em toda extensão do quadro. 
Deverá ser instalado com cantoneiras em aço para fixação da parte de trás do 
quadro composto por 08 tubos de alumínio com as medidas de 90x90x5mm e 
parafusos 50x70mm. Garantia de 12 (doze) meses, incluindo instalação e 
manutenção. 

26 

LOUSA PANORAMICA VERDE – CONCAVA (5.000 x 1.250 mm):  
Quadro lousa verde côncavo medindo 5.000 x 1.250 mm. Todo quadro 
confeccionado em MDF 12mm, laminado melamínico verde quadriculado 5x5cm de 
grande durabilidade e fácil apagabilidade com moldura de alumínio 20X13 mm x 
2mm, em toda a sua dimensão, deverá ser fixado toda a sua estrutura por 
cantoneiras de aço 20x20 mm e parafusos 3,5X15 mm. Estruturas na parte posterior 
do quadro todo em tubos de alumínio medindo 40x30x2mm, fixadas por Parafusos 
40x50mm. Partes inferiores e superiores do quadro confeccionado em MDF 18mm 
dupla face branco com acabamento de fita de bordo em PVCTX branco 22 x 
0,45mm. Com armário na lateral confeccionado no seu total em MDF de 15 mm 
branco dupla face com prateleiras e com portas fixadas por dobradiças de 35 mm 
de diâmetro curva 110°com fechaduras de 22mm e chave escamoteavel. A parte 
inferior do quadro na sua parte frontal acompanha suporte para apagador com 
moldura de alumínio frisado 20x18mm em toda extensão do quadro. Deverá ser 
instalado com cantoneiras em aço para fixação da parte de trás do quadro composto 
por 08 tubos de alumínio com as medidas de 90x90x5mm e parafusos 50x70mm. 
Garantia de 12 (doze) meses, incluindo instalação e manutenção. 

SOUSA 

 
Pilar do Sul, 31 de julho de 2024. 
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