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TERMO DE ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO

Adjudico a favor das empresas abaixo e Homologo o procedimento licitatério referente a0 PREGAO PRESENCIAL
N.° 96/2023, DESTINADO A AQUISICAO DE CADEIRAS E POLTRONAS PARA NOVO PAGCO MUNICIPAL, nas

quantidades e valores a seguir:

JAQUELINE CARVALHO BRISOLA GENTINA LTDA - ME
CNPJ: 06.998.402/0001-03

LOTE 01 — CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA ESPALDAR BAIXO DE 3 (TRES) LUGARES
ITEM | QUANT. | UNID. DESCRIGAO DO PRODUTO R g ROy VAT OR

MODELO |UNIT. R$ | TOTAL R$
CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA ESPALDAR
BAIXO. ESPECIFICACOES TECNICAS Conjunto
montado sobre Longarinas de 3(trés) lugares, dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma acomodagéo
3 (trés) usuarios de forma ergondmica, confortavel e com
alto grau de liberdade para movimentagdo. Base
Componente utilizado para manter a estabilidade e apoio
ao piso, e com a fungdo de manter o assento localizado
de maneira integra ao conjunto. Estrutura denominada de
travessa desenvolvida em tubo industrial de construgéo
mecanica na configuragdo retangular de ago carbono
ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 60x40 mm e
espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades, possuem
2 (duas) luvas conificadas de 30x60 mm e espessura de
1,9 mm para que se unam ao apoio vertical. Possuem 2
(dois) suportes para cada assento produzidos em chapas
de aco carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na espessura de 4,75 mm e
soldado na estrutura pelo processo de soldagem (MIG).
Possui ainda 2 (dois) calgos de 5 mm, injetados em
termoplastico de  engenharia  (Copolimero  de
Polipropileno) para cada suporte. Para montagem séo
utilizados 4 (quatro) parafusos sextavados com as
medidas de 4" x 1. 4" para cada assento. Os pés se
unem a travessa por meio de encaixe conico fabricado em
tubo de seccdo oblonga 29x58 com parede de 1,9 mm,
conformado por estampagem e soldado as travessas e
pés pelo processo de soldagem (MIG). A quantidade de
pés varia de acordo com o nimero de assentos.
Longarinas de 2 e 3 lugares possuem 2 (dois) pés. As
extremidades da longarina sdo compostas por ponteiras,
desenvolvidas para protegéo e acabamento do conjunto e
fabricadas pelo processo de inje¢do em material
termoplastico denominado Polipropileno (PP). Toda a
estrutura recebe uma protecdo de preparagdo de
superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante
prote¢do e maior vida util ao produto. Assento Conjunto
estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a
finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel
e ergondmica. Conjunto constituido por estrutura plastica
injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui
porcas garra 4" inseridas nos pontos de montagem da
estrutura, fabricadas em ago carbono e revestidas pelo

Plaxmetal
Premium
Executiva | 1.890,00 | 18.900,00
Cod.
33975

01 10 Unid.
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processo de eletrodeposicdo & zinco. Na estrutura do
assento é fixada 1 (uma) almofada de espuma
ergondmica e flexivel a base de poliuretano (PU),
fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/lsocianato pelo processo de inje¢do sob presséo.
Esta almofada possui ESPECIFICACAO TECNICA. O
conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapegamento convencional. Assentos: suas dimensdes
sdo aproximadamente 480 mm (largura) x 455 mm
(profundidade) apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de inje¢do em
termoplastico de  engenharia  (Copolimero  de
Polipropileno). Encosto Componente utilizado como
sustentagéo da regidao do apoio lombar e que possui a
funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas
num desenho com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e
anatbmica aos mais variados biotipos de usuarios. A
ldmina que liga o encosto ao assento é fabricada em
chapa de ago ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de
espessura com vinco central para maior resisténcia. O
encosto possui estrutura injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) reforgada com
fibra de vidro e possui porcas garra ¥4” fixadas nos pontos
de montagem do mecanismo e l&mina. Encosto suas
dimensdes sdo aproximadamente 460 mm (largura) x 415
mm (altura), com cantos arredondados. Para
acabamento, o encosto recebe uma blindagem de
termoplastico injetada em polipropileno, que é encaixada
a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.
Na estrutura do encosto € fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), ergondmica
e fabricada através de sistemas quimicos a base de
Poliol/lsocianato pelo processo de injecdo sob pressao.
Esta almofada possui densidade controlada de 40 a 45
Kg/m? podendo ocorrer variagdes na ordem de +/ - 2 Kg/
m?. ESPECIFICA CERTIFICACAO Certificada conforme
norma ABNT NBR 16031: Versdo 2012 Laudo
Ergonémico NR 17

VALOR TOTAL DO LOTE 1: R$ | 18.900,00

LOTE 02 — CADEIRA FIXA COM BRACOS SOBRE LONGARINA ESPALDAR MEDIO 3 (TRES) LUGARES
MARCA/| VALOR | VALOR

ITEM | QUANT. | UNID. DESCRICAO DO PRODUTO MODELO | UNIT. RS | TOTAL R$
CADEIRA FIXA COM BRAGCOS SOBRE
LONGARINA ESPALDAR MEDIO.

ESPECIFICAGOES TECNICAS Conjunto montado
sobre Longarinas de 3 (trés) lugares, dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma |Plaxmetal
acomodacdo de 3 (irés) usuarios de forma | Premium
02 8 Unid. | ergondmica, confortavel e com alto grau de liberdade Diretor | 2.200,00 | 17.600,00
para movimentagao. Base Componente utilizado para Cod.
manter a estabilidade e apoio ao piso, e com a fungao 32573
de manter o assento localizado de maneira integra ao
conjunto. Estrutura denominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de construgédo
mecanica na configuragdo retangular de ago carbono
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ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 60x40 mm e
espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades,
possuem 2 (duas) luvas conificadas de 30x60 mm e
espessura de 1,9 mm para que se unam ao apoio
vertical. Possuem 2 (dois) suportes para cada assento
produzidos em chapas de ago carbono ABNT
1008/1020 nervurados pelo processo de estampagem
na espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois)
calcos de 5 mm, injetados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) para cada
suporte. Para montagem s&o utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de ¥2" x 1. %4
para cada assento. Os pés se unem a travessa por
meio de encaixe cbnico fabricado em tubo de secgao
oblonga 29x58 com parede de 1,9 mm, conformado
por estampagem e soldado as travessas e pés pelo
processo de soldagem (MIG). A quantidade de pés
varia de acordo com o numero de assentos.
Longarinas de 2 e 3 lugares possuem 2 (dois) pés. As
extremidades da longarina s&o compostas por
ponteiras, desenvolvidas para protegdo e
acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo
de injecdo em material termoplastico denominado
Polipropileno (PP). Toda a estrutura recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnologia (nanocerémica), e revestimento
eletroestatico epoxi em pd, que garante protecéo e
maior vida Util ao produto. Assento Conjunto estrutural
de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade
de acomodar o usuario de maneira confortavel e
ergondmica. Conjunto constituido por estrutura
plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro.
Possui porcas garra %" inseridas nos pontos de
montagem da estrutura, fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicédo a zinco.
Na estrutura do assento é fixada 1 (uma) almofada de
espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricada através de sistemas quimicos a base
de poliol/lsocianato pelo processo de inje¢do sob
pressdo. O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes sao aproximadamente 480 mm (largura) x
455 mm (profundidade) apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda
possui uma blindagem plastica fabricada pelo
processo de injecdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropilenc) Encosto Componente
utilizado como sustentagéo da regi&o do apoio lombar
e que possui a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas num desenho com
concordancias de raios e curvas ergonémicas, e que
modelam de forma agradavel e anatdbmica aos mais
variados biétipos de usuéarios. A 1&mina que liga o
encosto ao assento é fabricada em chapa de ago
ABNT 1008/1020 com 6,35 mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia. O encosto possui
estrutura injetada em termoplastico de engenharia
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(Copolimero de Polipropileno) refor¢ada com fibra de
vidro e possui porcas garra V4" fixadas nos pontos de
montagem do mecanismo e lamina. Suas dimensdes
sdo aproximadamente 450 mm (largura) x 450 mm
(altura), com cantos arredondados. Para acabamento,
0 encosto recebe uma blindagem de termoplastico
injetada em polipropileno, que é encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e
grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de sistemas
quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo processo de
injecao sob presséo. Esta almofada possui densidade
controlada de 46 Kg/m® podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/ - 2 Kg/ m?. Brago tipo Corsa, Consiste em
uma estrutura pléstica em arco, injetado em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), com duas flanges de ago em formato
de “L” para a fixagao no assento. Para montar o brago
no assento, sdo utilizados 4 (quatro) parafusos
sextavados (para cada brago) com as dimensdes
aproximadas de % x 1” CERTIFICACAOQ Certificada
conforme norma ABNT NBR 16031: Verséo 2012
Laudo Ergondmico NR 17

VALOR TOTAL DO LOTE 2: R$

17.600,00

REFRIGERACAO 3 IRMAOS LTDA - EPP

CNPJ: 22.566.722/0001-40

LOTE 03 - POLTRONA AUDITORIO RETRATIL COM PRANCHETA E APOIA BRACOS DUPLO

ITEM

QUANT.

UNID.

DESCRIGAO DO PRODUTO

MARCA/
MODELO

VALOR
UNIT. R$

VALOR
TOTAL R$

03

39

Unid.

POLTRONA AUDITORIO RETRATIL COM
PRANCHETA E APOIA BRAGOS DUPLO. Poltrona
Auditério Retrati com Apoia Bragos Duplo,
prancheta, fabricada de acordo com as normas da
ABNT. - Encosto fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 13 mm de espessura média com dupla
curvatura anatbmica, de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar, se
adaptando melhor & coluna vertebral. - Espuma
injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m* com 60 mm
de espessura média. - Revestimento a escolha no
catalogo do fabricante, fixado na madeira por
grampos com acabamento zincado. - Encosto com
contracapa injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montadas por parafusos,
auxiliando em futuras manutengdes. - A fixagdo do
encosto na estrutura €& feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com
trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e
porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
- Cores a escolha no catalogo do fabricante. -
Assento fabricado em compensado multilaminado
resinado, moldado anatomicamente a quente com 14

Cavaletti
12011UE

2.024,39

78.951,21
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mm de espessura média. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente  sanguinea. - Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular
de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 50 Kg/m®* com 60 mm de
espessura média. - Acabamento das bordas com
perfil de PVC fixado por grampos com acabamento
zincado. - Contracapa do assento em Napa montada
por grampos com acabamento zincado. -
Acabamento das bordas com perfil de PVC fixado por
grampos com acabamento zincado. - Mecanismo
basculante do assento fabricado em chapa de ago
SAE 1020 com de 3 mm de espessura soldado em
pino fabricado em ago SAE1213 redondo com 10,00
mm de didmetro, fixado em cada lado do assento. -
Batentes do final de curso do assento retratil injetado
em Polipropileno Copolimero na cor preta. - A fixagao
do assento no mecanismo basculante do assento é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
tipo flangeado com trava mecénica no flange, na
bitola “4’x 20fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira. - A fixagdo do conjunto assento
e mecanismo basculante do assento na estrutura é
feito por encaixe na bucha de giro da estrutura. -
Bragos montadas em sequéncia com 0s apoia bragos
duplos formando uma poltrona individual. - Apoia
Brago com prancheta injetados em Poliuretano
Texturizado Integral Skin, sobre alma plastica
injetada em poliamida 6.6 com 30% de reforgo de
fibra de vidro. - Apoia Brago com prancheta injetados
em Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma
plastica injetada em poliamida 6.6 com 30% de
reforgo de fibra de vidro, mecanismo de articulagao
injetado em poliamida 6.6 com 30% de reforgo de
fibra de vidro. - A fixagao do apoia bragos na estrutura
é feita com parafusos maquina Phillips na bitola %4"x
20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola %4"x 20
fpp fixadas sob pressdo na alma plastica. - Lateral
com a parte central fabricada em compensado
multilaminado resinado, moldado a quente com 10
mm de espessura média. - Cores a escolha no
catalogo do fabricante. - Prancheta em MDF na cor
preta, com 260 mm de largura e 300 mm de
profundidade, 18 mm de espessura média e bordas
protegidas por acabamento de borda, unidas a
estrutura do apoia bragos, por mecanismo do tipo
escamoteavel, sendo montada do lado direito ou
esquerdo conforme necessidade informando no
momento da compra. - Estrutura da parte inferior com
chapa para a fixagdo ao piso fabricada em chapa de
aco NBR 6658 com 4,25mm de espessura. -
Estrutura de sustentacdo da cadeira fabricada em
tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e
1,90 mm de espessura de parede. - Suporte de apoio
do assento fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
oblongo 16x30 mm e 1,20 mm de espessura de
parede. - Suporte de fixacdo do brago fabricado
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fabricada em chapa de ago com 2,0 mm de
espessura. - Suporte de fixagao da lateral de madeira
fabricado fabricada em chapa de ago com 3,18 mm
de espessura. - Bucha de giro do assento fabricado
em tubo de ago industrial SAE 1010/1020 redondo
19,05 mm de didmetro com 1,90 mm de espessura
de parede. - Suporte de fixagdo do encosto fabricado
em chapa de ago NBR 6658 com 3,75 mm de
espessura uma de cada lado do encosto. -
Componentes metalicos sdo unidos por solda do tipo
MIG, formando um conjunto para posterior montagem
por parafusos. - Mecanismo basculante com retorno
automatico do assento por contrapeso com auxilio do
usuario. - Componentes metalicos devem possuir
tratamento de superficies interna e externa, através
de banho Nano ceramico, para protegdo contra
corrosdo e acabamento de pintura. - Pintura a pd, do
tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa,
com camada média de 60 microns, cura em estufa a
temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais
pesados. - Ao ganhador serd solicitado os
documentos abaixo, identificados em nome do
fabricante: - Declara¢do do fabricante para revenda
autorizada perante o érgéo de garantia e assisténcia
técnica. - Laudo de conformidade ergondmica para
com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer,
para cada modelo ofertado, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite € assina o laudo,
com foto do produto e sua descrigdo técnica em
documento do fabricante, meng¢éo a norma NR-17,
analise e conclusdo, data e validade. - Laudo de
conformidade para com a NBR-15878 da ABNT. -
Laudo de Absorc&o sonora. - Laudo de conformidade
para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-
8910/16 — NBR-8537/15 — NBR-8619/15 — NBR-
8797/17 — NBR-9178/15 — 9176/16 — 9177/15 —
8516/15, da ABNT, emitidos por laboratorio
acreditado pelo INMETRO - Espumas de PU
flexiveis. - Laudo de conformidade por laboratério
acreditado pelo INMETRO para espuma isenta de
CFC. - Documento que comprove pintura isenta de
materiais pesados, apresentado em papel timbrado
do fabricante da tinta. - Certificagdo FSC em nome do
fabricante dos produtos ofertados. - Certificado de
Conformidade do Processo de Preparagéo e Pintura
em Superficies Metalicas, emitido por Organismo
Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo das
Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda, durante
no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 — Ri 0;
Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR
10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359;
ASTM D523; e NBR 10545, sem solda. - Certificado
de registro de pessoa juridica do fabricante do
produto. - Certiddo de registro profissional de
responsabilidade técnica — Crea. - Licenga de
operagdo do fabricante de seu domicilio. -
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Documento do fabricante para comprovagdo de
tratamento de residuos liquidos. - Documento do
fabricante do plano de gerenciamento de residuos
sélidos. - Certificado do fabricante de regularidade
perante o IBAMA. - Garantia expressa do fabricante
de 06 anos contra defeitos de fabricagdo. -
Certificado de conformidade com as normas ABNT
NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
- emitido por organismo certificador de produto,
acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 - rotulo
ecoldgico para mobiliario e cadeiras de escritdrio. -
Dimensbes aproximadas do produto: - Altura Total da
Cadeira: 870 mm - Profundidade Total da Cadeira:
475-720 mm - Largura Total da Cadeira Individual:
625 mm - Largura Total de 2 Poltronas Duplas: 1250
mm - Extensdo Vertical do Encosto: 470 mm -
Largura do Encosto: 445 mm - Profundidade
Superficie do Assento: 475 mm - Largura do Assento:
485 mm - Altura do Assento: 435 mm - Largura Total
da Prancheta: 260 mm - Profundidade Total da
Prancheta: 300 mm

POLTRONA AUDITORIO EXTRA RETRATIL CI/
APOIA BRAGOS DUPLO E PRANCHETA.
Fabricada de acordo com as normas da ABNT. -
Encosto fabricado em compensado multilaminado
resinado, moldado a quente com 18 mm de
espessura média. - Espuma expandida/laminada em
poliuretano flexivel microcelular, isento de CFC, com
densidade controlada de 30 a 36 Kg/m* com 60 mm
de espessura média. - Contra capa do encosto em
Napa na cor preta fixado por grampos com
acabamento zincado. - Acabamento das bordas com
perfil de PVC fixado por grampos com acabamento
zincado. - A fixagdo do encosto na estrutura é feita
com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola
Y4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas
na madeira. - Assento fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado a quente com 18 | Cavaletti
04 01 Unid. | mm de espessura média. - Espuma | 12011 4.048,79 | 4.048,79
expandida/laminada em  poliuretano  flexivel | Extra UE
microcelular, isento de CFC, com densidade
controlada de 30 a 36 Kg/m®* com 60 mm de
espessura média. - Revestimento a escolha no
catalogo do fabricante, fixado por grampos com
acabamento zincado. - Contracapa do assento em
Napa fixado por grampos com acabamento zincado.
- Acabamento das bordas com perfil de PVC fixado
por grampos com acabamento zincado. - Mecanismo
basculante do assento fabricado em chapa de ago
SAE 1020 com de 3 mm de espessura soldado em
pino fabricado em ago SAE1213 redondo com 10,00
mm de didmetro, fixado em cada lado do assento. -
Batentes do final de curso do assento retratil injetado
em polipropileno copolimero na cor preta. - A fixagao
do mecanismo basculante no assento é feita com
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola
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Ya"x 20fpp € porcas de garra encravadas e rebitadas
na madeira. - A fixagdo do conjunto assento e
mecanismo basculante do assento na estrutura é
feito por encaixe na bucha de giro da estrutura. -
Bragos montados em sequéncia com os apoia bragos
duplos formando uma poltrona individual. - Apoia
Brago com prancheta injetados em Poliuretano
Texturizado Integral Skin, sobre alma plastica
injetada em poliamida 6.6 com 30% de reforco de
fibra de vidro. - Apoia Brago com prancheta injetados
em Poliuretano Texturizado Integral Skin, sobre alma
plastica injetada em poliamida 6.6 com 30% de
reforgo de fibra de vidro, mecanismo de articulacao
injetado em poliamida 6.6 com 30% de reforgo de
fibra de vidro. - A fixagao do apoia bragos na estrutura
¢ feita com parafusos maquina Phillips na bitola %4"x
20 fpp e porcas flangeada ranhurada na bitola %4"x 20
fpp fixadas sob pressé@o na alma plastica. - Lateral
com a parte central fabricada em compensado
multilaminado resinado, moldado a quente com 10
mm de espessura média. Revestimento e cores a
escolha no catalogo do fabricante. - Prancheta em
MDF na cor preta, com 260 mm de largura e 300 mm
de profundidade, 18 mm de espessura média e
bordas protegidas por acabamento de borda, unidas
a estrutura do apoia bragos, por mecanismo do tipo
escamoteavel, sendo montada do lado direito ou
esquerdo conforme necessidade informando no
momento da compra. - Base de fixacdo no piso
fabricada em chapa de ago NBR 6658 com 4,25 mm
de espessura. - Estrutura lateral de sustentagdo da
cadeira fabricada em tubo de ago industrial SAE
1010/1020 oblongo 16x30mm com 1,90 mm de
espessura de parede, reforcadas com chapa de ago
industrial ASTM A36 com 6,35mm de espessura. -
Pé central e travessa fabricados em tubo de ago
industrial SAE 1010/1020 oblongo 16x30mm com
1,90mm de espessura de parede. - Bucha de giro do
assento fabricado em tubo de ago industrial SAE
1010/1020 redondo 19,05 mm de diametro com 1,90
mm de espessura de parede. - Suporte de apoio do
brago fabricado em chapa de ago SAE 1020 com 3,18
mm de espessura. - Suporte do encosto fabricado em
chapa de aco NBR 6658 com 3,75 mm de espessura
em cada lado do encosto. - Componentes metélicos
unidos por solda do tipo MIG formando um conjunto
para posterior montagem por parafusos. - Mecanismo
basculante com retorno automatico do assento por
contrapeso com auxilio do usuério. * Esta poltrona
deve suporta um usuario de até 250 kg no assento
obeso, para tuno de trabalho de 8 (oito) horas
diarias, sob condigbes normais de uso; -
Componentes metalicos devem possuir tratamento
de superficies interna e externa, através de banho
Nano ceramico, para protecdo contra corroséo e
acabamento de pintura. - Pintura a p6, do tipo hibrido,
poliéster epoxi, cor preta, semifosco lisa, com
camada média de 60 microns, cura em estufa a
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temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais
pesados. - Ao ganhador serd solicitado os
documentos abaixo, identificados em nome do
fabricante: - Declaragdo do fabricante para revenda
autorizada perante o érgéo de garantia e assisténcia
técnica. - Laudo de conformidade ergonmica para
com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer,
para cada modelo ofertado, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite € assina o laudo,
com foto do produto e sua descrigdo técnica em
documento do fabricante, mengdo a norma NR-17,
analise e conclusao, data e validade. - Documento
que comprove pintura isenta de materiais pesados,
apresentado em papel timbrado do fabricante da
tinta. - Certificagdo FSC em nome do fabricante dos
produtos ofertados. - Certificado de Conformidade do
Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies
Metalicas, emitido por Organismo Certificador de
Produto — OCP, com avaliagdo das Normas: NBR
8095 e NBR 8096 com solda, durante no minimo 400
horas, com resultados d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR
8094 durante no minimo 1500 horas, com resultado
do/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM
D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523; e
NBR 10545, sem solda. - Certificado de registro de
pessoa juridica do fabricante do produto. - Certidao
de registro profissional de responsabilidade técnica —
Crea. - Licenca de operagdo do fabricante de seu
domicilio. - Documento do fabricante para
comprovacao de tratamento de residuos liquidos. -
Documento do fabricante do plano de gerenciamento
de residuos sdlidos. - Certificado do fabricante de
regularidade perante o IBAMA. - Garantia expressa
do fabricante de 06 anos contra defeitos de
fabricacdo. - Dimensdes aproximada do produto -
Altura Total da Cadeira: 865 mm - Profundidade Total
da Cadeira: 710 mm. - Largura Total da Cadeira: 900
mm - Extensdo Vertical do Encosto: 455 mm -
Largura do Encosto: 750 mm. - Profundidade da
Superficie do Assento: 490 mm - Largura do Assento:
750 mm - Altura do Assento: 440 mm. - Altura do
Apoio Brago: 250 mm - Inclinagdo do Assento em
Relagdo ao Chao: 3° - Angulo entre Assento e
Encosto: 102°. - Largura Total da Prancheta: 260
mm- Profundidade Total da Prancheta: 300 mm
VALOR TOTAL DO LOTE 3: R$ | 83.000,00

Pilar do Sul, 20 de dezembro de 2023.

MARCO AURELIO SOARES
PREFEITO MUNICIPAL
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